
工业互联网边缘计算及云平台

系统方案介绍



定位 2

边缘计算系统和 工业设备云平台打造

工业设备的数据采集和分析解决方案，将不同品牌的工业设备通过网络互

联，利用先进的物联网技术、云技术实现数据传输、数据分析、远程运维、

智能算法等功能，提高生产线的柔性化和智能化，帮助企业跨入工业互联

网时代。



应用场景 3

设备状态管理

产线数据采集及监控

产线生产进程管理

产线自动化调度

产品质量追溯

信息化系统集成

针对机加工设备以及自动化产线的赋能:



边缘计算系统硬件载体 4



系統核心软件功能 5

设备接入（支持多种协议、品牌）

通过云平台实现App监控

可视化看板、大屏监控（可视化组态）

数据监控（如 稼动率OEE监控） 产线自动化（在线调度策略编写）

应用开发平台、标准数据接口



系統概述：核心软件功能 6

1.设备接入

4.产线自动化

3.可视化看板

5.设备稼动率
OEE

2.数据监控 6.手机APP

7.标准数据接口

8.应用开发平台

可支持以下方式设备联网：

1.协议：Modbus / Socket / RS485/422/232 /

CANOpen / OPC UA / HTTP / MQTT / Hostlink

2.品牌：固高/KEBA/发那科/三菱/西门子/马扎克/

海德汉

用户通过拖拽或编写数据报警逻辑，实现系统报

警。支持报警推送到APP

通过在线可视化拖拽组态的方式，实现设备单

机监控界面，产线监控界面，手机监控以及电

视大屏监控。也可对设备实现实时性要求低于

150ms的网络控制。

可视化编写产线各设备之间的柔性调度逻辑，

不再需要额外配备PLC或上位机。可支持150ms

以上实时性要求的调度(如参数设置）。

自动统计并显示设备的稼动率图表，以实时监控

设备的工作效率。

支持作为App后台，可通过手机移动端实时查看设

备工作情况、工作效率、报警、现场情况等内容。

也可对设备实现实时性要求低于150ms的远程控制

(如参数设置） 。

系统内置标准化数据接口，可与ERP、MES、HR等

第三方系统进行集成和数据交换。

在线开发环境平台，可以类似开发微信小程序一

样简单开发设备相关的应用、数据算法，并经云

端推送到客户现场，降低前往现场成本。



应用架构 7

路由器

局域网

外网

WiFi/4G

局域网

局域网

设备接入

数据监控

可视化看板

产线自动化

设备稼动率OEE

标准数据接口

边缘计算系统

云平台

设备远程监控

云端数据存储

故障报警推送

数据云端存储

应用开发平台

设备参数修改

移动端App

设备远程监控

设备参数修改

故障报警查看

5-10台

离散

设备[注1]

含5-10台

设备的产

线[注1]

MES/ERP

局域网

第三方信息系统

（集成或被集成）

*注1：每套边缘计算系统可管理5-10台设备，具体视数据量而定



亮点1：支持多种类型数据采集及监控 8

Modbus Socket MQTT

RS485/232 I/OCANOpen

各类具有通用协议的设备

法那科 三菱

马扎克

固高

海德汉西门子

各类品牌控制器的设备[注1]

ERP MES

WMS APS

已有的信息化系统

网络连接 网络连接

设备数据监控（如参数、能耗等） 生产效率监控（OEE） 生产进度管理

*注1：部分品牌设备需向厂家购买数据采集授权



亮点2：支持不同设备、系统之间交互调度 9

已有信息系统

MES/ERP

CNC CNC 检测仪器

HTTP

Modbus RTU
Fanuc
固高 TCP

AGV

Modbus

通过边缘计算系统实现下列功能：

1. 根据MES系统的工单自动配送物料；

2. 根据MES系统的工单自动更换机床加工文件；

3. 自动推荐CNC加工参数；

4. 调度AGV配送物料、将工件送至检测站；

5. 设备异常或缺料时，将状态提交到叫料系统；

6. 自动上传质检的数据；
I/O

自动叫料系统



亮点3：强大的云端开发工具和接口 10

应用管理

开发文档

在线开发环境

利用工具

开发出各类应用

加工参数推荐 备品备件管理

数字双胞胎

手机平板App

故障诊断算法

应用开发平台



亮点4：实施流程简单清晰 11

设备联网
设备通过网络与边缘计算

系统相联。

配置变量
用户自行定义和配置需要传

输的数据。

处理数据
在边缘计算系统中在线设置或

编写数据处理脚本。

在线组态
在边缘计算系统中通过拖拽构

建监控界面。

下载(开发)应用
通过应用市场直接下载现成的

APP或通过开发者中心进行快

速构建。

4

1 2

5

3

6

设置自动化
用户按需在线设置或编写产

线中各设备的调度策略。



用户价值 12

根据数据
优化设备

远程支持
提升时效

降低支持
成本

通过数据
追溯故障

实现
智能制造

生产数据
价值挖掘

效能
可视化

效率提升
质量提升



已实施的设备行业 13

数控加工中心（手机玻璃）
工艺文件管理 + 刀补参数推荐

桁架机器人工作站（汽车零件）
工艺文件管理 + 产线自动化

机器人装配工作站(电子3C)
产线自动化 + 质量追溯

激光切割工作站（钣金）
物料调度算法 + 产线自动化

输变电站冷却阀（电力）
预测性维护 + 故障诊断

智能焊接工作站（钣金）
质量自动判断 + 参数推荐 + 质量追溯



平台数据 14

38568 GB
云端设备数据

20+
涉及行业

26
发布应用

60+
设备种类

434
注册用户

76
企业团队

14339
接入设备

数据统计截止至2020-01



应用客户 15

富士康 康宁公司

弗兰卡

博创机械科赛机电

埃夫特机器人

仨联自动化

台湾新汉 固泰科自动化

天机机器人
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